®
@@ Gebo-Quick Montageanleitung fiir PE- und Stahlrohr / assembly instruction for PE and steel pipes

Stand 05/2017 Baureihe 195/ series 195

Certifications for

water:

@® - DVGW Reg.-No.:
DW-8511BU0380
DN 15 + DN 50

@ — Aprobata
techniczna
AT-15-8495/2016;
Atest higieniczny
HK/W/0890/01/2014

@ * Einbauldnge beachten! Rohre diirfen nicht bis zum Anschlag eingefiihrt werden
bzw. bei Kupplungen nicht aneinander stoBen.

Einsatzbereich: Installation fiir Gas (nur fiir Stahlrohr nach DIN EN 10255 und nur auBerhalb von
Gebauden, DVGW Reg.-Nr. NG-4502BL0450), Wasser, Heizung, Druckluft

Der Klemmverbinder darf nicht fir die Gas-Inneninstallation nach DVGW Arbeitsblatt G
600 (TRGI) und TRF verwendet werden, da er nicht thermisch erhdht belastbar ist.

max. Betriebsdruck: Wasser 10 bar (Kaltwasserbereich), Gas 5 bar, Druckluft 10 bar

Temperatur: Wasser: Kaltwasserbereich und bei Heizungen bis 80°C; Gas: —20°C bis +60°C;
Druckluft: 70°C

Medium: alle Gase nach DVGW - Arbeitsblatt G 260, Wasser, Druckluft

Rohrart: Stahlrohr nach DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) und DIN 2448/2458 Reihe

1, 2 und 3; HDPE-Rohr PE 80 und PE 100 — SDR11 nach DIN 8074 und 8075 DVGW
Arbeitsblatt GW 335-A2 und vernetztes PE-Rohr PEXa — SDR11 DIN 16893 R1 DVGW
Arbeitsblatt GW 335-A3

Abmessungen: 172" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

RohrauBen-@ [mm]: 19,7-21,8  246-273  314-342 40,0-429 479-515 59,7-63,6

Technische Merkmale:  Die Verschraubungen eignen sich zum Verbinden von Rohren mit glatten Enden. Sie
sind zug- und schubfest. Rohrverbindungen sind nur fiir den einmaligen Einbau vorge-
sehen. Bei einem Austausch der Dichtung kann die Verschraubung mehrfach verwendet
werden. Eine Abwinkelung von der Rohrachse bis zu 3° in jede Richtung mdglich.

* Die Verschraubi sind fiir Trink bis 25 °C DVGW gepriift. Die Dichtungen sind fiir eine Temperatur
bis 80 °C geei Im des Korrosi tzes sollte bei verzinkten Bauteilen jedoch die max.
Betriebstemperatur von 60 °C nicht (iberschritten werden.

Montagevorgang:

1. Zu verbindendes Rohrende senkrecht zur Achse abtrennen. Das Rohrende muss gratfrei, unverformt und ohne
Gewinde sein. Farbanstriche und Verunreinigungen sind zu entfernen.

2. Konusmutter (1), Klemmring (2), Vorlegering (3) und Dichtelement (4) wie dargestellt auf das Rohrende schieben.

3. Dichtelement (4) mindestens 10 mm (iber das Rohrende schieben.

4. Rohrende mit den einzelnen Elementen in Dichtkammer (5) des Verschraubungskorpers (6) einschieben, auf
einwandfreien Sitz priifen.

5. Die Konusmutter (1) mit dem Verschraubungskérper (6) fest verschrauben. Hierbei ist zu vermeiden, dass sich das
Rohr mitdreht.

* attenzione alla lunghezza nel montaggio! Il tubo non deve essere introdotto fino in
fondo e nei bigiunti i tubi non devono spingersi a vicenda.

Campo di impiego: installazioni per acqua, riscaldamento, condutture gas (solo per tubi in acciaio DIN EN
10255), aria compressa

Max Pressione d’esercizio: acqua 10 bar, gas 5 bar, aria compressa 10 bar

Temperatura d’esercizio: acqua 80°C; gas —20°C fino a +60°C; aria compressa 70°C

Mezzo: tutti i tipi di gas secondo DVGW — Foglio G 260, acqua, aria compressa

Tipo di tubo: tubo acciaio e acciaio tipo bollitore secondo DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442)
e DIN EN 2448/2458 Riga 1, 2 e 3 tubo in PE; HDPE — Tubo PE 80 e PE 100- SDR11
secondo DIN 8074 e 8075 DVGW Foglio GW 335- A2 e tubi PEXa —SDR11 DIN 16893
Riga 1 DVGW Foglio GW 335 — A3

Dimensioni: 172" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

Tubo DE - 0 [mm]: 19,7-21,8  246-273  31,4-342  40,0-429 479-515  59,7-63,6

Caratteristiche tecniche: | raccordi sono adatti alla giunzione di tubi con finali lisci. Sono resistenti sia a trazione
che a spinta. | raccordi sono previsti per una sola installazione. Sostituendo la guarnizione
il raccordo puo essere riutilizzato. A seconda della posizione dell'anello di serraggio &
possibile un disassamento fino a 3° dall’asse del tubo in ogni direzione.

* I raccordi sono omologati DVGW per uso acqua potabile fino a 25 °C. Le guarnizioni sono idonee per temperature
fino a 80 °C. Per sall dare dalla ¢ ione gli j zincati, si iglia di non sup la temp di

esercizio massima di 60 °C.

Procedimento di montaggio:

1. Il terminale del tubo da collegare deve essere tagliato verticalmente sull’asse, privo di spigoli, non deformato.
Togliere lo sporco ed eventuali residui di colore.

2. Ghiera (1), Anello di spinta (2), Anello atisfilamento (3) e Guarnizione (4) da posizionare sul terminale del tubo
come illustrato.

3. Posizionare la guarnizione (4) ad almeno 10 mm dal terminale del tubo.

4. Infilare il terminale del tubo con i singoli elementi nella camera ermetica (5) del corpo del raccordo (6). Verificare
che la posizione sia ottimale.

5. Serrare la ghiera (1) con il corpo del raccordo (6). Evitare la torsione del tubo.

* 06paTuTe BHUMaHNE Ha NPaBUIbHbII BbIOOP MOHTAXHOW ANMHDI! TPY6bl He AOMKHbI
AOXOAUTb A0 YNIOPa UNK Xe KacaTbCA APYT ApYra BHYTPU COAMHEHUA.

06nacTb NPUMEHEHUA: NOAKMIOYEHNA K ra30npoBo/aM (Tonbko ctanbHble Tpybonposoasl DIN EN 10255), Bogo- u
TennonpoBozaM, Tpy6onpoBO/aM CXaToro Bo3ayxa

Makc. paboyee naBnexue: Bopa 10 6ap; a3 5 6apa; Cxxarblit Bo3ayx 10 6ap

Temneparypa: NPAMOTOYHbIE CUCTEMbI - TEMNEPATYPHAA 061aCcTb XONOAHO BOZAbI; LIMPKYNALMOHHbIE CHCTEMBI
TennocHabxerua fo 80°C; Mas ot -20°C po +60°C; Cxarbiit Bo3ayx 70°C

TpaHcnopTupyeman cpefa: Bce rasbl cornacHo nepeyHa DVGW - Pabouwit nuct G 260, cxarblit Bo3ayx

Buabl Tpy6: CranbHble Tpy6bl cornacHo DIN EN 10255 1 DIN 2448/2458 paa 1, 2 v 3, Tpy6bl 13 nonuatuneqa
BbICOKOI nnoTHocTH PE 80 1 PE 100 - SDR11 (SDR -0THOWEHIe HapyXHOro AvameTpa K
TonuwHe cTexkw) cornacHo DIN 8074 n 8075 DVGW GW 335-A2 1 13 cwuutoro nonuaTunexa
PEXa - SDR11 DIN 16893 R1 DVGW GW 335-A3

Pa3smep pe3bbbl

coeAunHeruA IS0 7/1: 12" 3/4" 1" 11/4" 112" 2"

HapyXHblit Auametp Tpy6, Mm: 19,7-21,8 24,6-273 31,4-34,2 40,0-42,9 479-51,5 59,7-63,6

TeXHuecKue 0cobeHHoCTH: MydTbl NpeaHa3HaveHbl ANA COSAMHEHIA TPYG C raaKuMi KOHLaMu. OHK 0GecneuvBsaioT
XECTKOE COEAMHEHNE KaK Ha pacTAXEHMe, Tak 1 Ha casur. MydTbl npeaHa3HaveHbl, B
OCHOBHOM, ANA Pa30BOr0 NpuMeHeHUA. OHAKO NPy 3aMeHe NPOKNAZKY v Waibbl X MOXHO
BHOBb MOHTMPOBATH.BO3MOXHA yCTaHOBKa TPY6 C yrnoBbIM CMELLEHeM BOKPYT 0CK A0 3°.

* Mychrbl ucnbiTabl 4ns nuTbesoi Bogsl 4o 25°C cornacHo DVGW (Hopm /i ace ¢ T0B ra3o- 1
BogocHabxeHus). [poknagky JonycTUMO MPUMERATb npu Temnepatype Ao 80°C. OgHako B LeNAX MpeaynpexaeHns
KOPPO3UH, OLMHKOBAHHbIE 3NIEMEHTbI HE JOMXHbI MOABEPraTsCA Temneparype Bbiwe 60°C.

MoHTax:

1. CoepmHAeMble Tpy6bl paspe3aTtb nepnerankynApHo K ocu. KoHLb! Tpy6 AOMXKHbI BbiTb 6e3 3ayceHeL, Aedopmauii v
pe3bbbl. OcTaTKy KPacki 1 rpA3b AOMXHb! ObITb yAaneHs.
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2. KoHycHyto raiiky (1), 3axmumHoe KonbLo (2), waitby (3), a Takxxe NpoKnaaky (4) HapeTb Ha Tpy6y Tak, Kak MokasaHo Ha
n306paxeHuu.

3. Mpoknagky (4) HageTb Ha TpyGy Ha paccToAHMe He MeHee 10 MM OT ee KOHLa.

4. Tpy6y C HafeTbIMM Ha Hee OTAEMbHbIMY ANEMEHTaM BCTaBUTb B YNNOTHUTENbHBIA OTCEK (5) kopnyca (6) 1 y6eanTbCA B TOM,
4TO TPy6a CUAT 6E3yNPEYHO TOUHO.

5. KoHycHyto raitky (1) 3akpyTuTb Ha kopryce (6). pu aToM Tpyba He AOMKHA MPOKPY4MBATLCA.

* 3BEpHiTb yBary Ha NPaBuLHUI BUBIP MOHTaXHOT LOBXMHU! Tpy6u HE NOBMHHI AOXOAUTH
A0 ynopy abo X TOpKaTUCA OAHa OAHOT BCEPeAMHI 3'€AHaHHA.

06nacTb 3aCTOCYBaHHA: iHcTanAvii anA Boaw, rasy (tinbkv anA ctanbHx Tpy6 DIN EN 10255), onanexHa, cTucHyToro
noBiTpA

Makc. po6oumit Tuck: Bopa 10 6ap; a3 5 6ap; Ctucnyte nositpa 10 6ap

Temneparypa: NPAMOTOYHI CCTEMY — TeMnepaTypHa 06nacTb XoN0AHO! BOAN; LMPKYNALIAHI cucTemu
TennonocTayaHHA 40 80°C; a3 sin -20°C go +60°C; CTucHyTe nosiTpa 70 °C

Poboue cepeposuwe: BCi raau arigHo nepeniky DVGW - poBoumit nuct G 260, CTUCHEHe NoBITpA

Buan Tpy6: Cranesi Tpy6v arigHo DIN EN 10255 i DIN 2448/2458 pap 1, 21 3, Tpy6u 3 nonieTuneHy B1COKoi

winbHocTi PE 80 i PE 100 - SDR11 (SDR-BiAHOWWEHHA 30BHILHBOrO AiaMeTpy A0 TOBLMHM
cTiHKu) 3rigHo 3 DIN 8074 i 8075 DVGW GW 335-A2 ;Ta i3 3wwToro nonietinexa PEXa - SDR 11
DIN 16893 R1 DVGW GW 335-A3.

Poamipu Pisbbu 3'egnanna IS0 71: 1/2" 3/4" 1" 11/4" 112" 2"

3oBHilwHii piametp Tpy6, Mm: 19,7-21,8 246-273 31,4-34,2 40,0-42,9 479-51,5 59,7-63,6

TexHi4Hi ocobnuBocTi: MydhTin npusHayeHi AnA 3'eaHaHHA TPYG 3 rnaakvmMm KiHLAMK. BoHy 3aBe3neuyioTb XopcTke
3'e[IHaHHA AK Ha PO3TATYBaHHA, TaK i Ha 3cyB. MycTi NpU3HayeH, B OCHOBHOMY, AANA Pa3oBOro
3acTocyBaHHA. OfiHaK Npy 3amiHi NpoKnaaky Ta waiby ix MoXHa 3HOBY MOHTYBaTY. Moxnueuit
TaKoX MOHTaX TPy6 3 KyTOBUM 3MilLeHHAM HaBKONO OCi A0 3°.

* Myghtv Bunpobysani ans nutresoi Boan 4o 25°C 3rigHo DVGW (Hopm HiMeLbKoi acouiauii haxisuis raso- Ta
BOAOMOCTaYaHHA). [POKAAAKM SOMYCTAMO 3aCTOCOBYBATH NPy TeMnepaTypi 40 80°C. OfHaK 3 METOK NONEPEAXEHHS
KOpO3il, 0LMHKOBaHI enemMeHTy He MoBuHHI GyTv nigaaHi Temneparypi suie 60°C.

MoHTax:

. Tpy6u, npuaHadeHi ANA 3'eAHaHHA, po3pisaTi NepneHAVKYNApHO Ao oci. KiHui Tpy6 noBuHHi 6yTv 6e3 3ayceHis,
nedpopmavii i pisi. 3anuwkv dapbu i 6pya noBuHHi byTH BUAANEH

KoHycHy raviky (1), 3axumHe kinble (2), waitby (3), a Takox npoknaaky (4) poamictuty Ha Tpy6i Tak, A NokasaHo Ha
300paxeHHi.

IMpoknaaky (4) poamicTuTy Ha Tpy6i Ha BiACTaHi He MeHLue Hix 10 MM Big i KiHLA

Tpyby 3 po3MiLLEHVMM Ha Hill OKPEMUMM eNeMeHTaMM1 BCTABUTH B yLLiNbHEHHWIA BIACIK (5) kopnycy (6) i nepekoHaTuca B Tomy,
1o Tpy6a canTb 6e3A0raHHO TOYHO.

KoHycHy raiiky (1) 3akpyTutit Ha Kopnyci (6). Mpyu ubomy Tpy6a He NOBUHHA NPOKPYYyBATHCA.

@ * Fi?yel'ﬁnk a beépitési hosszra! A csoveket tilos ilitkdzésig az idomba betolni, illetve a
toldok esetében a csovégeket egymasnak tolni.

Alkalmazhatosag: Viz, géz (csak acélcsore DIN EN 10255), fités, stiritett levegd vezetékekre

Maximalis lizemi nyomas: Viz 10 bar; gaz 5 bar; siiritett levegé 10 bar

Hémérséklet: viz (fltés) 80°C; gaz -20°C - +60°C; s(ritett levegd 70°C

Szallitand6 kozegek: Viz, gazok, s(ritett levegd

Csofajtak: varrat nélkilli és hegesztett acélcsovek: MSZ EN 10220:2003;
mianyag csovek: MSZ EN 12201-2-:2003; MSZ EN 1555-2:2003

Méretek: 1/2" 3/4 1 11/4" 11/2" 2"

Csatlakozé méret [mm]:  19,7-21,8 24,6-27,3 31,4-34,2 40,0-42,9 47,9-515 59,7-63,6

Miiszaki szempontok: A csavarzatok menet nélkilli csovek dsszekotésére alkal k. A csokotés hizés- és
nyomasbiztos. A cskotés egyetlen alkalommal hasznélhato, de a tomités cseréjével tobbszori
felhasznélas is lehetséges. A kétés minden irdnyban 3°-os szdgeltérést tesz lehetdvé.
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* A csavarzatok az ANTSZ dltal be lettek vizsgaltatva, és 25°C homérsékletig ivévizre engedélyezettek. A csavarzatokban
alkalmazott témitések anyaga 80°C-os hémérsékletre alkalmasak. Hasznalati melegvizre a csavarzatok
korréziévédelme érdekében alkalmazott horganyréteg miatt a csavarzatok 60°C-ig hasznélhatoak.

Szerelés menete:

1. A cs6véget a tengelyre merdlegesen kell elvagni. Ellendrizni kell, hogy a cs6vég sorjatlan, deformalatian, menet nélkili
legyen. A cs6végtol az idom hosszaban a cséfelileten talalhato festéket és egyéb szennyezddéseket el kell tavolitani.

2. Ahollandit (1), a szoritégydr(it (2), a nyomogyir(it (3) és a kupos tomitégy(irit (4) a rajzon lathaté sorrendben és
iranyban kell a cs6végre feltolni.

3. Fontos, hogy a kiipos gumitdmités (4) legalabb 10 mm-re legyen a csévégtél!

4. A csévéget a hollandival és a tomitdelemekkel (1-4) a csavarzattest (6) tomitékamrajaba (5) kell betolni. Ellendrizni
kell, hogy pontosan az el6irtak szerint helyezkedjenek el az elemek.

5. Ahollandit (1) a csavarzattestre (6) ra kell csavarni, majd meg kell huzni. A hollandi (1) meghuzéasakor vigyazni kell
arra, hogy a csévég ne csavarodjon el.

* Atentie la dimensiunea de montaj! Este interzisa introducerea tevii in element pandla
refuz, respectiv in cazul mufelor, trebuie asigurat un rost intre cele doud capete de teava.

Domenii de utilizare: La conducte de apa, gaz (Numai pentru teava de otel DIN EN 10255), sisteme de incélzire,

si de aer comprimat

Presiuni maxime de lucru:  Apa: 10 bar, Gaz: 5 bar, Aer comprimat: 10 bar

Temperaturi maxime: apa potabild si de incélzire 80°C; Gaz -20°C - +60°C; Aer comprimat 70°C

Medii pentru care se pot

utiliza elementele:

Tipuri de teava pentru

care se preteaza: Teava trasa din otel; Teava sudatd din otel; Teava din PE; Teava din PE, reticulata PEXa SDR11

Dimensiuni: 12" 3/4" 1 11/4" 11/2" 2"

Diametru teava [mm]: 19,7-21,8 24,6-27,3 31,4-34,2 40,0-42,9 47,9-515 59,7-63,6

Considerente tehnice: Racordurile de imbinare rapida se utilizeaza pentru imbinarea tevilor féra filetare. Aceste
imbinari rezista la forte axiale, si sunt etanse. Racordurile de imbinare rapidé sunt de unica
folosinta, dar prin schimbarea garniturii, pot fi reutilizate. Imbinarea permite o abatere
unghiulara de max. 3° in orice directie.

Apa, gaze, aer comprimat

* Racordurile olandeze sunt certificate si agrementate DVGW pana la 25°C. Temperatura maxima admisa de lucru a
gamiturilor este de 80°C. Pentru evitarea coroziunii la elementele zincate nu este permisa depasirea temperaturii
maxime de lucru de 60°C.

Instructiuni de montaj:

1. Inainte de montare asigurati-va, c teava pe capatul racordrii este nefiletata, tdiata perpendicular pe axa sa,
debavurata, nedeformata si nevopsita.

2. Olandeza (1), inelul de strangere (2), saiba (3), si garnitura conica (4), se monteaza pe capatul de teava in ordinea si in
pozitia aratata in figura.

3. Este important, ca garnitura conicd, sé se pozitioneze la cel putin 10 mm de capatul tevii!

4. Capétul de teava - cu piesele de etansare (1-4) montate - se introduce in corpul fitingului (6), astfel, ca garnitura (4)
sa fie introdusa in locasul ei (5). Se verificd pozitionarea corectd a pieselor de etansare (1-4).

5. Se insurubeaza olandeza (1) pe corpul fitingului (6), si se strange avand grija ca teava s& nu se rasuceascd.

* jAtencion con la longitud del montaje! Los tubos no se deben introducir hasta el
final y en uniones los tubos no se deben tocar.

Instalaciones para gas (solo para tubo de acero DIN EN 10255), agua, calefaccion, aire
comprimido

Presion de trabajo: Agua 10 bar (agua fria); Gas 5 bar; Aire comprimido 10 bar

Temperatura: para calefacciones: agua hasta 80°C; Gas —20°C hasta +60°C; Aire comprimido 70°C
Medio: Todos los gases segtn DVGW — hoja de trabajo G 260, agua, aire comprimido

Aplicacion:

Tipos de tubo: Tubo de acero segtin DIN EN 10255 (2440, 2441, 2442) y DIN 2448/2458 fila 1,2y 3
tubo HDPE PE 80 y PE 100-SDR11 a DIN 8074 y 8075 DVGW hoja de trabajo GW 335-
A2y tubo PE PEXa — SDR11 DIN 16893 R1 DVGW hoja de trabajo GW 335-A3

Medidas: 1/2" 3/4" 1 11/4" 11/2" 2"



Tolerancia parte de

apriete [mm]: 19,7-21,8 24,6-27,3 31,4-342  40,0-42,9 479-51,5 59,7-63,6

Caracteristicas técnicas: Los racores son aptos para unir tubos con finales lisos. Son resistentes al empuje y a la
traccion. Los racores estan previstos para una instalacion tnica. Si se cambia la junta
de goma, se puede reutilizar el racor. Se permite un desvio de 3°.

* Los racores estan examinados por el DVGW hasta 25°C para su uso en agua potable. La junta de goma de los

Typy trubiek: Ocelové trubky podfa DIN EN 10225 (DIN 2440, 2441, 2442) a DIN 2448/2458 séria 1,2 a
3, HDPE trubky PE 80 a PE 100 - SDR11 podrfa DIN 8074 a 8075 DVGW pracovny list GW
335-A2 a zasietené PE trubky PEXa — SDR11 din 16893

Rozmery: 12" 3/4" 1" 11/4" 112" 2"

Vnatorny priemer

trubky v mm: 19,7-21,8 24,6-27,3 31,4-34,2 40,0-42,9 47,9-515 59,7-63,6

racores de fundicion maleable soporta una temperatura de 80°C. Para evitar el de estos, la temp
maxima recomendable es de 60°C.

Procedimiento de montaje:

1. Los finales de los tubos se deben cortar rectos. Deben estar sin rebaba, sin deformacion y sin rosca. Pinturas e
impurezas se deben eliminar.

2. Latuerca (1), el anillo de compresion (2), la arandela (3) y la junta de goma (4) se deben colocar en el final del
tubo tal como lo indica el dibujo.

3. Lajunta de goma (4) se debe introducir como minimo 10 mm en el final del tubo.

4. Introducir el final del tubo con las piezas en el cuerpo racor (6) y comprobar que este bien colocado.

5. Apretar bien la tuerca (1) con el cuerpo del racor (6). Se debe tener en cuenta que no se gire el tubo.

* Zachowat dlugo$é montazowg! Nie wolno wsuwag rur do oporu, wzglednie w
przypadku zlaczek QO, QTO i %T nie moga one stykac sie ze soba.

Dziedziny zastosowania:  Instalacje wody, co., sprezonego powietrza

Maks. ci$nienie robocze: Woda 10 bar (woda zimna), Sprezone powietrze 10 bar

Temperatura: instalacja co. w rurach stalowych: woda do 80°C, Gas -20°C do +60°C, Sprezone
powietrze 70°C

Media: Woda, sprezone powietrze

Rodzaje rur: Rura stalowa zgodnie z DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) i DIN 2448/2458 szereg 1,
2 i3 Rura z HDPE PE 80 i PE 100 -SDR11 zgodnie z DIN 8074 i 8075 arkuszem roboczym
DVGW GW 335-A2 i rura z usieciowanego PE - PEXa - SDR11 DIN 16893 R1 arkusz
roboczy DVGW GW 335-A3

Wymiary: 1/2" 3/4" 1 11/4" 11/2" 2"

gwint taczacy na

@ zewn. rury w mm: 19,7-21,8 24,6-273 31,4-34,2 40,0-42,9 479-51,5 59,7-63,6

Wiasciwosci techniczne:  Ziaczki zaciskowe nadaja sie do taczenia rur o gladkich koricach. Sa one odporne na
rozcigganie i przesunigcie. Ztaczki rurowe skonstruowano tylko do jednorazowego uzytku.
W przypadku wymiany uszczelki mozna uzywac ztaczki zaciskowej wielokrotnie. Mozliwe
jest odchylenie w kazdym kierunku od osi rury o kat do 3°.

* Ziaczki zaciskowe wyprébowane sg zgodnie z DVGW dla wodly pitnej do 25°C. Uszczelki nadaja sie na temperatury
do 80°C. Jednak w interesie zabezpieczenia antykorozyjnego nie nalezy w przypadku elementow ocynkowanych
przekracza¢ maks. temperatury roboczej 60°C.

Montaz:

. Przycia¢ prostopadle do osi korice taczonych rur. Koricowka rury nie moze mie¢ zadzioréw, odksztatcen i gwintu.
Usuna¢ powtoki farb i zanieczyszczenia.

Nasunaé na koniec rury nakretke stozkowa (1), pierscien zaciskowy (2), pierscien dociskowy (3) i element
uszczelniajacy (4).

Element uszczelniajacy (4) nasuna¢ co najmniej 10 mm na koniec rury.

Wsuna¢ koniec rury z poszczegélnymi elementami w komore uszczelniajaca (5) korpusu ztaczki zaciskowej (6),
sprawdzi¢ prawidtowos$¢ osadzenia konca rury.

Mocno skrecic ze soba nakretke stozkowa (1) i korpus ztaczki zaciskowej (6), jednoczesnie przytrzymujac rure, aby
unikac réwnoczesnych obrotéw rury.

I

o

* Please observe the installation length! Pipes may not be inserted up to the end
stop or in the case of couplings not abut.

Area of application: Installation for gas (only for steelpipes according to DIN EN 10255), water, heating,
compressed air

max. operating pressure: Water 10 bars (cold water range); Gas 5 bars; Compressed air 10 bars

Temperature: Water for heating installations: water up to 80°C; Gas —20°C to +60°C; Compressed
air70°C

Medium: All gases according to DVGW worksheet G 260, water, compressed air

Types of tubes: Steel pipes according to DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) and DIN 2448/2458

series 1, 2 and 3; HDPE pipes PE 80 and PE 100 — SDR11according to DIN 8074 and
8075 DVGW worksheet GW 335-A2 and crosslinked PE pipes PEXa — SDR11 DIN 16893
R1 DVGW worksheet GW 335-A3

Dimensions: 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

Clamp for tube ext. @ [mm]: 19,7-21,8  24,6-27,3  31,4-34,2  40,0-429 479-515  59,7-63,6

Technical features: The union pieces are suitable for connecting pipes with smooth ends. They guar-
antee tensile and shear strength. Pipe connections are only intended for a one-time
installation. If the sealing is replaced the compression fitting can be repeatedly used. A
bending of the tubular axle up to 3° in every direction is possible.

* The compression fittings are tested for drinking water up to 25 °C DVGW. The sealing is suitable for a temperature
up to 80 °C. However, in the interest of corrosion protection the max. operating temperature of 60 °C should not be
exceeded in the case of galvanised components.

Assembly process:

1. Detach the pipe end which is to be connected vertically to the axis. The pipe end must be burr-free, unshaped and
without thread. Coatings and impurities are to be removed.

2. Insert the cone nut (1), clamping ring (2), washer (3) and sealing element (4) as illustrated into the pipe end.

3. Insert the sealing element (4) at least 10 mm over the pipe end.

4. Insert the pipe end into the sealing chamber (5) of the fitting body (6) with the individual elements, check for
perfect fit.

5. Screw together the cone nut (1) with the fitting body (6). In doing so, please pay attention that the pipe does not
rotate simultaneously.

@ * Dodrzujte prosim délku montaze! Trubky nesmi byt zasunuty nadoraz nebo na sebe
ve spojeni narazet.

Pouziti: Instalace pro plyn (pouze pro ocelové trubky DIN EN 10255), vodu, topeni, stla¢eny vzduch
Maximalni provozni tlak:  Voda 10 bard (studena voda), plyn 5 bary, stlateny vzduch 10 bard

Teplota: Voda: studena voda a topeni do 80°C; plyn: -20 az +60°C, stlaceny vzduch 70°C
Médium: Plynna paliva 1., 2., 3. tfidy dle CSN EN 437:2004, voda, stlageny vzduch, plyn

Typy trubek: Ocelové trubky podle DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) a DIN 2448/2458 série 1, 2,

a 3; HDPE trubky PE 80 a PE 100 - SDR11 podle DIN 8074 a 8075 a sitované PE trubky
PEXa - SDR11 DIN 16893

Rozméry: 12" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Vnéjsi pramér trubky
[mm]: 19,7-21,8 24,6-27,3 31,4-34,2 40,0-42,9 479-51,5 59,7-63,6

Technické Vlastnosti: Spojky jsou urceny pro spojeni trubek s hladkymi konci. Jsou pevné v tahu i proti skluzu.
Spojky jsou urceny pouze pro jedno pouZiti. Pi vyméné tésnéni mize byt spojka pouzita
vicekrat. Je mozné odchyleni od trubkové osy do 3° v kazdém sméru.
* Spojky jsou dle certifikatu B-30-00872-08 rev. 1 odzkouseny pro plynné paliva a dle certifikatu B-30-00322-09
rev. 1 pro pitnou vodu. Tésnéni je vhodné pro teplotu do 80°C. V rdmci ochrany proti korozi by provozni teplota u
pozinkovanych dili neméla preséhnout 60°C.

Montézni navod:

1. pred vlastni aplikaci je tieba dbat na to, aby konce spojovanych trubek byly déleny kolmo k ose trubky, byly bez
otfepd, nezdeformované, bez zavit(i a zbytk{ barev.

2. Na trubku nasuneme v tomto pofadi: matici nebo pfirubu, svérny krouzek, pfedrazeny krouzek, tésnici krouzek.

3. Konec trubky vsuneme na natrubku téla spojky. Trubka musi byt vsunuta nejméné 10 mm pfes tésnici krouzek.

4. Tésnici, prediazeny a svérny krouzek vtla¢ime do tésnici komory natrubku téla spojky prevle¢nou matici s natrubkem
pevné sesroubujeme. V pfipadé, Ze spojka ma misto matice piirubu sesroubujeme pfirubu s télem spojky pomoci
$roubti. Sroubujeme pres kiiz. Po 5-ti minutach tzv. usazovaciho &asu prekontrolujeme dotazeni.

@ * Dodrzujte prosim dizku montaze! Trubky nesmu byt zasunuté na doraz, alebo na seba
v spojeni narazat.

Poutzitie: Indtalacia pre plyn (len pre ocefové rary DIN EN 10255), vodu, krenie, stlaceny vzduch
Maximélny
prevadzkovy tlak: Voda 10 barov/studena voda/plyn 5 bary, stlaceny vzduch 10 barov

Teplota: Voda: studena voda a kurenie do 80°C: -20 aZ 60°C, stlateny vzduch 70°C
Médium: Plynné paliva 1., 2., 3. triedy podla CSN En 437;1996, voda, stlaceny vzduch, plyn

Spojky st urcené pre spojenie trubiek s hladkymi koncami. St pevné v tahu i proti skizu.
Spojky st uréené iba pre jedno pouzitie. Pri vymene tesnenia moze byt spojka pouzita i
viackrat. Je mozny odklon od trubkovej osy do 3° v kazdom smere.

* Spojky st podla SK - certifikétu zhody SK09-ZSV-0173-21/08 odskusané pre pitnti vodu a plynné paliva. Tesnenie
Jje vhodné pre teplotu do 80°C. V rémci ochrany proti korézii by prevadzkova teplota u pozinkovanych dielov nemala
presiahnut 60°C.

Montazny navod:

1. Pred vlastnou aplikaciou je treba dbat na to, aby konce spojovanych trubiek boli delené kolmo k ose trubky, boli bez
odtrepov, nezdeformované, bez zavitov a zvyskov farieb

2. Na trubku nasunieme v tomto poradi: maticu alebo prirubu, sverny krizok, predradny krazok, tesniaci krizok.

3. Koniec trubky vsunieme na natrubku tela spojky. Trubka musi byt vsunuta najmenuj 10 mm cez tesniaci krazok.

4. Tesniaci, predradny a sverny krizok vtlacime do tesniacej komory natrubku tela spojky previent maticu s natrubkom
pevne zoSrobujeme. V pripade, Ze spojka ma miesto matice prirubu zo$rébujeme prirubu s telom spojky pomocou
Srobov. Srébujeme cez kriz. Po 5 mindtach tzv. usadzovacieho ¢asu prekontrolujeme dotiahnutie.

@ * Pange palun téhele paigalduspikkust! Torusid ei tohi Iopuni sisse liikata ja need ei tohi
liitmiku sees omavahel kokku puutuda.

Rakendusala: gaasi- (ainult standardile DIN EN 10255 vastavate terastorude jaoks), vee-, kiltte-,
surudhupaigaldised

Maksimaalne to6rohk: vesi 10 baari (kiilma vee vahemik), gaas 5 baari, surudhk 10 baari

Temperatuur: kttepaigaldiste vesi kuni 80°C, gaas —20°C kuni +60°C, surudhk 70°C

Keskkond: kdik gaasid vastavalt DVGW tédlehele G 260, vesi, surudhk

Torude tiiiibid: terastorud vastavalt standarditele DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) ja DIN 2448/2458
seeriad 1, 2 ja 3; HDPE-torud PE 80 ja PE 100 — SDR11 vastavalt standardite DIN 8074 ja
8075 DVGW todlehele GW 335-A2 ja ristseotud PE torud PEXa — SDR11 DIN 16893 R1
DVGW todleht GW 335-A3

Méotmed: 112" 34" 1" 11/4" 11/2" 2"

Toruklambri vlislabimoot

millimeetrites: 19,7-21,8 24,6-27,3 31,4-34,2 40,0-429  479-515 59,7-63,6

Tehnilised omadused: Liitmikud sobivad sileda otsaga torude ihendamiseks. Need tagavad tdmbe- ja nihketuge-
vuse. Liitmikud on méeldud ainult iihekordseks paigalc ks. Tihendi vah | saab

surveliitmikku korduvalt kasutada. Toru saab telje suhtes igas suunas 3° kraadi painutada.

* Surveliitmikke on katsetatud DVGW jérgi joogivee jaoks temperatuuril kuni 25°C. Tihendit voib kasutada temperatuuril
kuni 80°C. Galvaniseeritud komponentide k isel ei tohiks toot korrosioonikaitse tagamiseks siiski
liletada 60°C.

Kokkupanek:

1. Léigake tihendatav toruots telje suhtes vertikaalseks. Toruots peab olema kraatideta ja see ei tohi olla deformeeritud
ega keermestatud. Kattekihid ja mustus tuleb eemaldada.

2. Pange koonusmutter (1), klamberseib (2), seib (3) ja tihend (4) joonisel naidatud viisil toru otsa.

3. Lukake tihend (4) vahemalt 10 mm dle toru otsa.

4. Pange eraldi elementidega toruots liitmiku (6) tihendikambrisse (5) ja kontrollige, et see istuks hasti.

5. Keerake koonusmutter (1) liitmiku killge (6). Seda tehes pange tahele, et toru samal ajal ei péorieks.

@ * Lildzam ievérot instalacijas garumu! Caurules nedrikst ievietot Iidz galatturim vai tas
nedrikst savstarpéji robezZoties, ja tiek izmantota savienotajuzmava.

PielietoSanas joma: Uzstadisana gazes (tikai térauda caurulém saskana ar DIN EN 10255), Gdens, apkures,

saspiesta gaisa transporté$anai

maks. darba spiediens:  Udens: 10 bari (auksta tidens diaf ); Gaze: 5 bari; S gaiss: 10 bari

Temperatira: Apkures ietaisés izmantojams Gdens: Gdens I1dz 80°C; gaze —20°C lidz +60°C;
Saspiests gaiss 70°C

Vide: Visas gazes saskana ar DVGW darblapu G 260, Gdens, saspiests gaiss

Caurulu veidi: Térauda caurules saskana ar DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) un DIN 2448/2458
sériju 1, 2 un 3; HDPE caurules PE 80 un PE 100 — SDR11 saskana ar DIN 8074 un 8075
DVGW darblapu GW 335-A2 un $kérssaitétas PE caurules PEXa — SDR11 DIN 16893 R1

DVGW darblapu GW 335-A3

lzméri: 12" 34" 1" 11/4" 112" 2"
Skava caurules arpuses @,
mm: 19,7-21,8 24,6-27,3 314-342  40,0-429  479-515 59,7-63,6

Tehniskas ipasibas: Savienotajelementi ir pieméroti, lai savienotu caurules ar gludiem galiem. Tie nodro$ina
stiepes un bides stipribu. Caurulu savienojumi ir paredzéti tikai vienreizéjai uzstadisanai.
Ja tiek nomainita blivéjums, tad spailu skrivsavienojums ir izmantojams atkartoti. Ir

iespéjama Iidz 3° liela cauru|veida ass liece visos virzienos.

* Spailu skravsavienojumi ir parbauditi dzeramajam ddenim lidz 25°C DVGW. Blivéjums ir piemérots lidz 80 °C augstai
temperatrai. Tomér korozijaizsardzibas noliika, izmantojot cinkotas detalas, maks. darba temperatiira nedrikst
parsniegt 60°C.

Montazas process:

1. Atvienojiet caurules galu, kur$ ir vertikali jasavieno ar asi. Caurules galam ir jabdt bez grates, nedeformétam un bez
vitnes. Ir jalikvidé parklajumi un nelidzenumi.

2. Saskana ar ilustracija attélotajam darbibam ievietojiet caurules gala konisko uzgriezni (1), iesprlésanas gredzenu (2),
paplaksni (3) un blivésanas elementu (4).

3. levietojiet blivéSanas elementu (4) vismaz 10 mm virs caurules gala.

4. levietojiet caurules galu savienotajelementa korpusa (6) blivéjuma kamera (5) ar atseviskajiem elementiem,
parbaudiet, vai tas piegu ciesi.

5. Saskravéjiet kopa konisko uzgriezni (1) ar savienotajelementa korpusu (6). To darot, lddzu, pievérsiet uzmanibu, ka
vienlaicigi caurule negriezas ap savu asi.

@ * Laikykités nurodyto montavimo ilgio! Vamzdziy negalima stumti iki pat galo ir jie
negali liestis movose.

Taikymo sritis: dujy (tik DIN EN 10255 atitinkantiems plieniniams vamzdZiams), vandens, $ildymo, suslégtojo
0ro jrenginiams.

Didz. darbinis slégis: vandens - 10 bary ($altam vandeniui), dujy - 5 barai, suslégtojo oro - 10 bary.

Temperatira: vandens $ildymo jrenginiuose: vandens - iki 80°C; dujy nuo —20°C iki +60°C; suslégtojo
oro-70°C.

Terpé: visos dujos pagal DVGW darbo lapg G260, vanduo, suslégtasis oras.

Vamzdziy tipai: plieniniai vamzdziai, atitinkantys DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442)ir 1, 2ir 3 DIN
244812458 serijas; HDPE vamzdziai PE8O ir PE100 — SDR11, atitinkantys DIN 8074 ir 8075
DVGW darbo lapg GW 335-A2, ir tinklinés struktdros PE vamzdZiai PEXa - SDR11 DIN
16893 R1 pagal DVGW darbo lapg GW 335-A3.

Matmenys: 1/2 col. 3/4 col. 1 col. 11/4 col. 11/2 col. 2 col.

Pakaba vamzdziui, iSor.

skersmuo [mm]: 19,7-21,8 24,6-27,3 31,4-34,2 40,0-42,9 47,9-51,5 59,7-63,6

Techninés savybés: jungiamosios detalés tinka vamzdZziams su lygiais galais jungti. Jos uztikrina tempimo ir
Slyties stiprj. Vamzdziy sujungimai skirti tik vienkartiniam naudojimui. Pakeitus tarpiklj,
kompresines jungiamasias dalis galima naudoti dar kartg. VamzdZio a8j galima sulenkti iki
3° | visas puses.

* Kompresinés jungiamosios dalys iShandytos su geriamuoju vandeniu iki 25°C DVGW. Tarpiklis tinkamas
temperatiiroms iki 80°C. Taciau, siekiant iSvengti korozijos, rekomenduojama nevirsyti 60°C darbinés temperatiros,
naudojant cinkuotus elementus.

Surinkimo procesas:

1. Atjunkite vamzdZio gala, kurj norite sujungti statmenai asiai. Vamzdzio galas turi biti be Serpety, be sriegio ir
nesideformaves.

2. Ant vamzdzZio galo uzmaukite kagio formos verZle (1), prispaudimo Ziedg (2), poverzle (3) ir sandarinimo elementus (4),
kaip nurodyta paveikslélyje.

3. Sandarinimo elementas (4) turi bati bent 10 mm nuo vamzdzio galo.

4. |kiskite vamzdzio galg j montavimo korpuso (6) sandarinimo kamerg (5) kartu su kitais komponentais, ir patikrinkite
sandaruma.

5. Prisukite kiigio formos verZlg (1) ir montavimo korpusg (6). Tai darydami uztikrinkite, kad vamzdis nesisukty kartu.




