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gEl][II]I]iEk UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY

KOMPLETNi SORTIMENT

GEBO Quick - univerzalni svérné spojky pro spojeni vodovodnich potrubi z oceli nebo PE. Dostupné pro
priméry: 1/2"-2" pro ocelové trubky, pro €erné ocelové trubky od 20 - 63,5 mm a pro PE trubky od 20 - 63
mm; pro vétsi priméry viz. sortiment Gebo Special.

Svérna spojka s vnéjsim zavitem.

)

Svérna spojka s vnitFnim zavitem.

‘”A) A

Spojka s oboustrannym svérnym spojenim.

ﬁ? S

Spojka pro oboustranné svérné spojeni s odbockou s vnitfnim zavitem.

Svérny T- kus.

o gy
o0 I

Oblouk svérny.

R

Litinovy tFmen, kratka verze.

I

Litinovy tFmen s vnitFnim zavitem.

O

Litinovy tfmen, dlouha verze.

Opérna pouzdra pro plastové trubky
-




UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY gEh[lquil:k

DULEZITE POZNATKY

POUZiVANY MATERIAL

« Télo armatury:
Temperované litiny EN-GJMB-350-10, EN 1562

o Kuzel matice:
Temperované litiny EN-GJMB-350-10, EN 1562

« Kompresni krouzek:
Z pozinkované oceli

« Podlozka:
Z pozinkované oceli

o Tésnéni:
NBR

« PFipojovaci zavit:
Podle 1SO 7/1, DIN EN 10226-1

* Galvanizace:
Zarové zinkovani tél fitinek a kuzelovych matic. (zarové zinkovani podle DIN EN 10242)

Povrchy vyskytujici se v prib&hu obrabéni jsou galvanicky pozinkovany.

OBLASTI POUZITi

Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi pro riizné média.

Univerzalni svérné spojky z litiny pro pozinkovanou ocel, ¢ernou ocel a PE trubky.

Pougziti: Instalace topné vody, pripojky pro plyn a stlaéeny vzduch se vyuzZivaji vyhradné pro ocelové trubky.
podle DIN EN 10255

L (il S0 podle DIN EN 10220 série 1,2 3

PRO PE-POTRUBI (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list
GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

GEBO spojky jsou navrZzeny pro nepretrzity provoz.

Konstrukce:

tésnéni
podlozka *
svérny krouzek

matice

. .-/
potrubi h
MozZnost technickych zmén. _



gEh[II]I]iEk UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY

TYPQA SVN ZAVITEM

DIN EN 10255
R Sy NE OCELOVE DIN EN 10220 série 1, 2a 3
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW
- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoZ i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893
MEDIUM:

voda, plyn, stlaceny vzduch

OBLASTI POUZITi A PROVOZNi TEPLOTA:
topna voda do 80°C (vyhradné pro ocelové trubky); pitna voda: do 25°C; stlaceny

vzduch (vyhradné pro ocelové trubky): max.: 70°C; plyn: -20°C aZ +60°C (vyhradné
pro ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

PRACOVNi TLAK:
stlaceny vzduch 10 bar; voda 10 bar; plyn 5 bar

CERTIFIKACE:
voda: certifikat DVGW: DW-8511BU0380
plyn: certifikat DVGW NG-4502BL0450

Vnéjsi primér trubky [mm] Vyrobek €.
15 19,7-21,8 1/2" 17.195.00.01
20 24,6-27,3 3/4" 17.195.00.02
25 31,4-34,2 1" 17.195.00.03
32 40,0-42,9 11/4" 17.195.00.04
40 47,9-51,5 11/2" 17.195.00.05
50 59,7-63,6 2" 17.195.00.06

ROZMERY A VAHY

Vnéjsi
primeér
trubky od
... do
[mm]
Hmotnost
[g]
Velikost rohu
~E [mm]
Hloubka
zasunuti min.
[mm]
Hloubka
zasunuti max.
[mm]

15 1/2* 19,7-21,8 21,3 20 20x1,9 180 65 42 22 40
20 3/4" 24,6-27,3 26,9 25 25x2,3 250 74 48 22 45
25 1" 31,4-34,2 33,7 31,8 32x2,9 335 78 56 24 47
32 11/4"  40,0-42,9 42,4 - 40x3,7 550 86 67 27 54
40 11/2"  47,9-515 48,3 51 50x4,6 565 89 72 25 55
50 2" 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 1030 107 92 28 65

SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY, CERNE OCELOVE TRUBKY A PE TRUBKY

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.

m MozZnost technickych zmén.



UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY gEh[lquil:k

DIN EN 10255
R SutNE OCELOVE DIN EN 10220 série 1,22 3
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW

- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

‘f:{:ﬁi\

MEDIUM:
voda, plyn, stlaceny vzduch

OBLASTI POUZITi A PROVOZNi TEPLOTA:

topna voda do 80°C (vyhradné pro ocelové trubky); pitna voda: do 25°C; stlaéeny
vzduch (vyhradné pro ocelové trubky): max.: 70°C; plyn: -20°C az +60°C (vyhradné
pro ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

PRACOVNi TLAK:

stlaceny vzduch 10 bar; voda 10 bar; plyn 5 bar

CERTIFIKACE:

voda: certifikat DVGW: W-8511BU0380

plyn: certifikat DVGW: NG-4502BL0450

Vnéjsi primér trubky [mm] Vyrobek ¢.
15 19,7-21,8 1/2" 17.195.01.01
20 24,6-27,3 3/4" 17.195.01.02
25 31,4-34,2 1" 17.195.01.03
32 40,0-42,9 11/4" 17.195.01.04
40 47,9-51,5 11/2" 17.195.01.05
50 59,7-63,6 2" 17.195.01.06

ROZMERY A VAHY

- " 2. £ %
2EreT 2= 25 | §i7 | §i2
wEETE 32 8= | 22 | 28¢€
>52 ‘= E Zw T 3- I 33—

& = g 8 8

15 172" 19,7-218 21,3 20 20x1,9 192 67 42 22 40
20 3/4"  24,6-273 269 25  25x23 255 72 48 22 45
25 1" 31,4-342 337 31,8  32x2,9 345 78 56 24 47
32 114" 40,0-42,9 424 - 40x37 550 84 67 27 54
40 11/2"  47,9-515 48,3 51 50x4,6 560 87 72 25 55
50 7 59,7-63,6 60,3 635 63x58 1016 105 92 28 65

SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY, CERNE OCELOVE TRUBKY A PE TRUBKY

5l

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.

MozZnost technickych zmén. _



gEh[II]I]iEk UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY

TYP QO PRO OBOUSTRANNE SVERNE SPOJE

DIN EN 10255
R Sy NE OCELOVE DIN EN 10220 série 1,2 3

PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW
- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoZ i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

MEDIUM:
voda, plyn, stlaceny vzduch

OBLASTI POUZITi A PROVOZNi TEPLOTA:

topna voda do 80°C (vyhradné pro ocelové trubky); pitna voda: do 25°C; stlaceny
vzduch (vyhradné pro ocelové trubky): max.: 70°C; plyn: -20°C az +60°C (vyhradné
pro ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

PRACOVNi TLAK:

stlaceny vzduch 10 bar; voda 10 bar; plyn 5 bar

CERTIFIKACE:

voda: certifikat DVGW DW-8511BU0380

plyn: certifikat DVGW NG-4502BL0450

Vnéjsi primér trubky [mm] Vyrobek ¢.
15 19,7-21,8 17.195.02.01
20 24,6-27,3 17.195.02.02
25 31,4-34,2 17.195.02.03
32 40,0-42,9 17.195.02.04
40 47,9-51,5 17.195.02.05
59,7-63,6 17.195.02.06
ROZMERY A VAHY
CERNE
OCELOVE PE-TRUBKY ‘
TRUBKY
3 = ,<'
T8 S o $T | gE- | zE-
GEZLSE o E SESE Sc E
258 : E o= 32E 32E
>EB ‘= Zw z 3= T3
E s & 8
15 19,7-21,8 21,3 20 20x1,9 186 88 42 22 34
20 24,6-27,3 26,9 25 25x2,3 254 9N 48 22 35
25 31,4-34,2 33,7 31,8 32x2,9 335 98 56 24 40
32 40,0-42,9 42,4 - 40x3,7 566 107 67 27 A
40 47,9-51,5 48,3 51 50x4,6 552 107 72 25 I
59,7 - 63,6 60,3 63,5 63x5,8 1000 128

SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY, CERNE OCELOVE TRUBKY A PE TRUBKY

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.

- MozZnost technickych zmén.



UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY gEh[lquil:k

PRO OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi S 0DBOCKOU S

Tvear VNITRNIM ZAVITEM
DIN EN 10255
R e DIN EN 10220 série 1, 2a 3
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podie DVGW

- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

MEDIUM:

voda, plyn, stlaceny vzduch

OBLASTI POUZITi A PROVOZNi TEPLOTA:

topna voda do 80°C (vyhradné pro ocelové trubky); pitna voda: do 25°C; stladeny
vzduch (vyhradné pro ocelové trubky): max.: 70°C; plyn: -20°C aZ +60°C (vyhradné
pro ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

PRACOVNi TLAK:

stlaceny vzduch 10 bar; voda 10 bar; plyn 5 bar

CERTIFIKACE:
voda: certifikat DVGW DW-8511BU0380
plyn: certifikat DVGW NG-4502BL0450

Vnéjsi plifr:‘nr':‘é]r trubky Vyrobek .
15 19,7-21,8 1/2" 17.195.04.01
20 24,6-27,3 3/4" 17.195.04.02
25 31,4-34,2 1™ 17.195.04.03
32 40,0-42,9 11/4" 17.195.04.04
40 47,9-51,5 11/2" 17.195.04.05
50 59,7-63,6 2" 17.195.04.06
CERNE
OCELOVE
TRUBKY
Fl : <
wEieT . T T
£g5:E i §. | 33z zif
15 1/2" 19,7-21,8 21,3 20 20x1,9 237 92 42 22 33
20 3/4" 24,6-27,3 26,9 25 25x2,3 309 100 48 22 34
25 1™ 31,4-34,2 33,7 31,8 32x2,9 [AAA 112 56 24 37
32 11/4" 40,0-42,9 42,4 - 40x3,7 731 128 67 27 41
40 11/2" 47,9-51,5 48,3 51 50x4,6 776 130 72 25 39
50 2" 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 1327 161 92 28 49

MozZnost technickych zmén. _



gEh[II]I]iEk UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY

TYPQTO SVERNY T-KUS

DIN EN 10255
R i NE OCELOVE DIN EN 10220 série 1,22 3
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW
- pracovni list GW 335 A2/A3 jako i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893
MEDIUM:

voda, plyn, stlaceny vzduch
OBLASTI POUZITi A PROVOZNi TEPLOTA:

topna voda do 80°C (vyhradné pro ocelové trubky); pitna voda: do 25°C;
stlaceny vzduch (vyhradné pro ocelové trubky): max.: 70°C; plyn: -20°C az +60°C
(vyhradné pro ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

PRACOVNI TLAK:
stlaceny vzduch 10 bar; voda 10 bar; plyn 5 bar

CERTIFIKACE:
voda: certifikdt DVGW DW-8511BU0380
plyn: certifikat DVGW NG-4502BL0450

Vnéjsi primér trubky [mm] Vyrobek &.
15 19,7-21,8 17.195.10.01
20 24,6-27,3 17.195.10.02
25 31,4-34,2 17.195.10.03
32 40,0-42,9 17.195.10.04
40 47,9-51,5 17.195.10.05
50 59,7-63,6 17.195.10.06

ROZMERY A VAHY

CERNE
OCELOVE | PE-TRUBKY
TRUBKY

Vnéjsi
primér
trubky od
Hmotnost
[9]
Velikost rohu
~E [mm]
Hloubka
zasunuti min.
[mm]
Hloubka
zasunuti max.
[mm]
Hloubka
zasunuti
max.2 [mm]

15 19,7-21,8 21,3 20 20x1,9 431 75 42 22 35 30
20 24,6-27,3 26,9 25 25x2,3 548 83 48 22 40 30
25 31,4-34,2 33,7 31,8 32x2,9 725 92 56 24 40 35
32 40,0-42,9 42,4 = 40x3,7 1205 106 67 27 45 40
40 47,9-51,5 48,3 51 50x4,6 1178 110 72 25 40 35
50 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 2370 152 92 28 65 50

SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY, CERNE OCELOVE TRUBKY A PE TRUBKY

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit
opérna pouzdra.




UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY gEh[lquil:k

TYP QWO OBLOUK SVERNY

DIN EN 10255
R S NE OCELOVE DIN EN 10220 série 1, 2a 3
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW

- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

MEDIUM:
voda, plyn, stlaceny vzduch

OBLASTI POUZITi A PROVOZNi TEPLOTA:

topna voda do 80°C (vyhradné pro ocelové trubky); pitna voda: do 25°C;
stladeny vzduch (vyhradné pro ocelové trubky): max.: 70°C; plyn: -20°C az +60°C
(vyhradné pro ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

PRACOVNi TLAK:
stlaceny vzduch 10 bar; voda 10 bar; plyn 5 bar

CERTIFIKACE:
voda: certifikdt DVGW DW-8511BU0380
plyn: certifikdt DVGW NG-4502BL0450

Vnéjsi primér trubky [mm] Vyrobek ¢.
15 19,7-21,8 17.195.08.01
20 24,6-27,3 17.195.08.02
25 31,4-34,2 17.195.08.03
32 40,0-42,9 17.195.08.04
40 47,9-51,5 17.195.08.05
50 59,7-63,6 17.195.08.06
ROZMERY A VAHY
CERNE
OCELOVE | PE-TRUBKY
TRUBKY
= I3 >
ZEosT B | Iz | BE | gt gE-
TSESE G SE g 22 23E
>5E = E T = =] § = E._.
> N N
15 19,7-21,8 21,3 20 20x1,9 400 109 42 22 30
20 24,6-27,3 26,9 25 25%2,3 514 115 48 22 35
25 31,4-34,2 33,7 31,8 32x2,9 675 123 56 24 40
32 40,0-42,9 42,4 = 40x3,7 1060 140 67 27 45
40 47,9-51,5 48,3 51 50x4,6 1226 150 72 25 50
50 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 2278 194 92 28 60

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit
opérna pouzdra.

MozZnost technickych zmén.




gEh[II]I]iEk UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY

MONTAZNi NAVOD
DIN EN 10255
COLE LU T GUL:DAM DIN EN 10220 série 1, 2, 3
PRO PE-TRUBKY. PE-potruI;l'[PE 80, PE 100, PE-Xa:potrubl’(kaidYSDR 11) podle DVGW
- pracovnilist GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2a DIN 16893
Propojovaci zavity1SO 7/1/rozmér trubky 1/2" 3/4" 1"
Vnéjsi primér trubky [mm] 19.7-21.8 24.6-27.3 31.4-34.2
Propojovaci zavity1SO 7/1/rozmér trubky 11/4" 11/2" 2"
Vnéjsi primér trubky [mm] 40.00-42.9 47.9-51.5 59.7-63.6

OBLASTI POUZITi, MAX. PROVOZNi TLAK / TEPLOTA:

Ocelové potrubi: voda: 10 bar/25°C, topna voda: 6 bar/80°C; plyn: 5 bar/-20°C do +60°C (plyny
podle DVGW prac. listu G 260), stlaéeny vzduch: 10 bar/70°C

PE-potrubi: voda: 10 bar/25°C (pro instalace na PE potrubi je nutné pouZiti opérného pouzdra)

MEDIUM
voda, stlaceny vzduch, plyn

CERTIFIKACE
voda: certifikat DVGW: DW-8511BU0380;
plyn: certifikat DVGW: NG-4502BL0450

MONTAZNi POSTUP:

Narezany kompresni krouzek (2) umoziiuje jak primou, tak i Ghlovou montaz pripojovaného potrubi.

1. Sefiznéte konec trubky, kterd ma byt spojena v pravém uhlu k ose.
Konec trubky musi byt bez otfepu a nedeformovany. Barvy a necistoty musi byt odstranény.

2. Vlozte kuzel matice (1), kompresni krouzek (2), podlozku (3) a tésnici prvek (4), tak jak je znazornéno, do
konce trubky.

3. VloZte tésnéni (4) nejméné 10 mm pFes konec trubky.

4. Vlozte konce trubky do tésnici komory (5) télesa armatury (6) s jednotlivymi prvky, zkontrolujte perfektni
usazeni.

5. Sesroubujte kuzel matice (1) s télesem armatury (6). Pfitom dbejte, aby se potrubi neotacelo sou¢asné.

2 3 4 5 6

1 Kuzel matice

2 Kompresni krouzek
3 Podlozka

4 Tésnéni

5 Tésnici komora

6 Téleso armatury

* Sledujte instalacni délku!
Potrubi nesmi byt vloZena na konec nebo
v pripadé spojek nesmi sousedit.

- MozZnost technickych zmén.



TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU Z LITINY gEhnqui[k

DULEZITE INFORMACE O NASICH TRMENECH A TRMENECH S NAVRTAVKOU Z LITINY

POUZITY MATERIAL

TRMENY HORNi A DOLNi CASTI: tvarna litina DIN EN 1563 popf. kujna litina DIN EN 1562

SROUBY POUZDRA: Galvanizovana ocel, sila 8.8

TESNiCi RUKAV: EPDM

GALVANIZACE: Galvanické zinkovani

SPOJOVACI ZAVITY: Podle 1SO 7/1 a/nebo DIN EN 10226-1

OBLASTI POUZITi

DS - TRMENY VYROBENE Z LITINY PRO OCELOVE TRUBKY:
Zavitové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

TYPICKE OBLASTI POUZIT:

Tésnéni dér zplisobenych mechanickym poskozenim ve vodovodnich trubkach
Tésnéni koroznich dér ve vodovodnich trubkach

Tésnéni potrubi na stlaceny vzduch bez oleje

Tésnéni prasklin z mrazu ve vodovodnich trubkach

V pFipadé studené vody je moznd instalace do zdi (je nutnd tlakova zkouska).

DSK - TRMENY VYROBENE Z LITINY PRO OCELOVE TRUBKY:
Zavitové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

TYPICKE OBLASTI POUZITI:

Tésnéni dér zplisobenych mechanickym poskozenim ve vodovodnich trubkach
Tésnéni koroznich dér ve vodovodnich trubkach

Tésnéni potrubi na stlaceny vzduch bez oleje

Tésnéni prasklin z mrazu ve vodovodnich trubkach

ANB - TRMENY S NAVRTAVKOU VYROBENE Z LITINY PRO OCELOVE TRUBKY:

Zavitové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1
TYPICKE OBLASTI POUZITI:
Vytvoreni novych odbocek ve vodovodech a topnych soustavach.

VSechny tFrmeny GEBO jsou konstruovany pro nepretrzity provoz.

DOPORUCEN:i:
Pro navrtani doporucujeme pouzit pilovou dérovku, aby nedoslo k poskozeni zavitu.

B ANB zavit

Srouby Srouby

horni cast horni éast

manzeta manzeta
potrubi

potrubi

dolni ¢ast Ses
dolni cast

MozZnost technickych zmén.



gEh[II]I]iEk TRMENY Z LITINY

TYPDSK K OPRAVE TRHLIN, OTVORU A POREZ 1)

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda, stlateny vzduch bez oleje
TEPLOTY: Topna voda: do 90 °C; pitna voda do 25°C
MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda 16 bar/60 °C, 6 bar/90 °C; stlac¢eny vzduch bez oleje 10 bar

“ Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

17,2 (3/8") 01.260.28.00
15 21,3(1/2") 01.260.28.01
20 26,9 (3/4") 01.260.28.02
25 33,7(1") 01.260.28.03
32 42,46 (11/4") 01.260.28.04
40 48,3(11/2") 01.260.28.05
50 60,3 (2") 01.260.28.06
65 76,1(21/2") 01.260.28.07
80 88,9 (3") 01.260.28.08
100 114,3 (4") 01.260.28.09
Rozméry Hmotnost
[mm] [kgl
10 17,2 0,21 70 28 53
15 21,3 0,3 70 33 60
20 26,9 0,35 70 40 70
25 33,7 0,46 70 46 74
32 42,4 0,64 80 57 86
40 48,3 1,03 100 66 9%
50 60,3 1,27 100 80 109
65 76,1 1,99 100 100 140
80 88,9 2,38 100 115 150
100 114,3 3,31 100 140 187

TRMEN PRO OCELOVOU TRUBKU

17,2 mm-114,3 mm

- MozZnost technickych zmén.



TRMENY S NAVRTAVKOU Z LITINY gEh[II]I]iI:k

TYP ANB VYSTUP S VNITRNIM ZAVITEM

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

T ¥
MEDIUM: Voda o ? r
TEPLOTY: Topn voda : do 90°C; pitna voda do 25°C P 4 >
MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda 16 bar/60 °C, 6 bar/90 °C —

Vnéjsi primér trubky-0

Vn&jsi primér trubky-0

Vyrobek ¢. DN o]

[mm] Vyrobek c.

10 17.2 x 3/8” 01.261.28.0000 65 76.1x11/4" 01.261.28.0704
15 21.3x1/2” 01.261.28.0101 65 76.1x11/2” 01.261.28.0705
20 26.9x1/2” 01.261.28.0201 80 88.9x 1" 01.261.28.0803
25 33.7x 1/2” 01.261.28.0301 80 88.9x 1 1/4” 01.261.28.0804
25 33.7 x 3/4” 01.261.28.0302 80 88.9x11/2” 01.261.28.0805
32 42.4 x 3/4” 01.261.28.0402 80 88.9 x 2" 01.261.28.0806
40 48.3 x 3/4” 01.261.28.0502 100 1143 x 1" 01.261.28.0903
50 60.3x 1" 01.261.28.0603 100 1143 x11/4” 01.261.28.0904
65 76.1x 1" 01.261.28.0703 100 114.3x11/2" 01.261.28.0905

100 114.3x 2" 01.261.28.0906

ROZMERY A VAHY

Vystupny zavit | yngsi primer
Rp1S07/1 trubky-@
[mm]

65 11/4 76.1 2.0 100 100 140 115 65
65 11/2" 76.1 2.0 100 100 140 115 65
80 1" 88.9 2.4 100 115 150 131 75
80 11/4" 88.9 2.4 100 115 150 131 75
80 11/2" 88.9 2.4 100 115 150 131 75
80 2" 88.9 3.2 135 115 150 136 75
100 1" 114.3 2.9 100 140 187 160 90
100 11/4" 114.3 3.3 100 140 187 160 90
100 11/2" 114.3 3.3 100 140 187 160 90
100 2" 114.3 135 140 187 165 90

' . 4.4
TRMEN S NAVRTAVKOU PRO OCELOVOU TRUBK

17,2 mm-114,3 mm

LA,

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]I]I]iEk TRMENY Z LITINY

TYPDS K OPRAVE TRHLIN, OTVORU A POREZ 1)

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda, stlateny vzduch bez oleje
TEPLOTY: Voda do 90 °C; pitna voda do 25°C
MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda 16 bar/60 °C, 6 bar/90 °C; stla¢eny vzduch bez oleje 10 bar

DN Vné&jsi primér trubky-0 [mm] Vyrobek .
15 21,3(1/2") 01.252.28.01
20 26,9 (3/4") 01.252.28.02
25 33,7 (1") 01.252.28.03
32 42,4 (11/4") 01.252.28.04
40 48,3 (11/2") 01.252.28.05
50 60,3 (2") 01.252.28.06
65 76,1(21/2") 01.252.28.07
80 88,9 (3") 01.252.28.08

100 114,3 (4") 01.252.28.09

ROZMERY A VAHY
Vnéjsi primér Hmotnost
trubky-@ [mm] [kgl
10 17,2 0,3 70 28 53
15 21,3 11 134 45 84
20 26,9 11 134 50 88
25 33,7 1,3 134 57 98
32 42,4 1,5 134 70 105
40 48,3 1,6 134 75 112
50 60,3 1,8 134 90 122
65 76,1 2,2 134 105 139
80 88,9 3,0 134 115 155
100 114,3 3,0 134 140 194
TRMEN PRO OCELOVOU TRUBKU
17,2 mm-114,3 mm A

- MozZnost technickych zmén.



TRMENY Z LITINY g!hl]l]l]il:k

MONTAZNi NAVOD

TRMENY TYPU DSK A DS

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

ROZMERY }’;f:ls]"”“'“""“"ky 17,2 ‘21,3 ‘26,9 ‘33,7 ‘42,4 ‘48,3 ‘60,3 ‘76,1 ‘88,9 ‘111.,3

MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda 16 bar/60°C, 6 bar/90 °C; stla¢eny vzduch 16 bar/70°C.
MEDIUM: Topna voda do 90 °C, voda do 25 °C, stlateny vzduch bez oleje.

OBLAST NASAZENI: Tfmeny jsou vhodné k utésnéni dér a trhlin zp&sobenych napf. korozi nebo
mechanickym poskozenim!

MONTAZNi POSTUP

1. Trubku (5) kolem poSkozeného mista ocistit.

2. Nasadit okolo trubky (5) tésnici manzetu (2).

3. Vyrez tésnici manzety (2) natoCit na protilehlou

stranu poskozeného mista.

Pokozené misto co nejvice zakryt manzetou (2).

PFiloZit dolni ¢ast (3) na manzetu (2).

PFiloZit horni ¢ast (1) na manzetu (2).

Imbusovy Sroub (4) zaSroubovat.

Imbusovy Sroub (4) pomoci imbusového klice , kFizové” dotahnout.

e P o=

1 Horni ¢ast

2 Manzeta

3 Dolni ¢ast

4 Imbusovy Sroub
5 Trubka

Technickych zmén. -



gEl][II]I]iEk TRMENY S NAVRTAVKOU Z LITINY

MONTAZNi NAVOD

TRMENY S NAVRTAVKOU - TYP ANB

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

ROZMERY
Vnejsiprumer | oo | 913 | 269 | 337 | 424 | 483 | 603 | 761 | 889 | 1143
trubky [mm]
Zavit1S0 7/1 38" | 12" | /2" | 12" | 3/4" | 3/& = = s T
3/4" 114" |1 1/6" | 11/4"
112" [ 112" [ 11/2"
7 7

VYSTUP: Vnitini zavit Rp 1S0 7/1

MAX. PROVOZNi TLAK / TEPLOTA: Voda 10 bar/60°C, 6 bar/90°C;

MEDIUM: Topna voda do 90 °C, voda do 25°C

OBLAST NASAZENI: Trmeny s navrtavkou jsou vhodna pro vytvofeni novych odboéek.

MONTAZNi POSTUP

1. Vyéistéte trubku (5) kolem mista umisténi tésnici svorky.

2. Umistéte tésnici rukav (2) okolo trubky (5).

3. Otacejte tésnicim rukavem (2) tak, aby vytvorena dira v
tésnicim rukavu byla umisténa u tésnici svorky.

4. Pripojte horni &ast (1) na rukav (2) tak, ze vystup je
prrekryty dirou v rukavu (2).

5. Umistéte dolni &ast (3) okolo rukavu (2).

6. Zasroubujte pouzdrové Srouby (4).

7. Dotahnéte pouzdrové Srouby (4) pomoci Allenova klic¢e
Lnapric”.

8. Vrtejte s vhodnym nastrojem.

1 Horni ¢ast s navrtavkou
2 Manzeta s otvorem

3 Dolni cast

4 Imbusovy Sroub

5 Trubka

- MozZnost technickych zmén.



TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU Z LITINY gEhuqui[k

TRMENY Z LITINY

TYP DSK K OPRAVE TRHLIN, OTVORU A POREZNi IST

PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kaZdy SDR 11) podle DVGW - pracovni

list GW 335 A2/ A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

MEDIUM: Voda
PROVOZNi TLAK: Voda PN10
PROVOZNi TEPLOTA: do 20 °C

“ Vnéjsi priimér trubky-@ [mm]

15 20 03.260.28.20
20 25 03.260.28.25
25 32 03.260.28.32
32 40 03.260.28.40
40 50 03.260.28.50
50 63 03.260.28.63
65 75 03.260.28.75
80 90 03.260.28.90
100 110 03.260.28.110

TYP ANB VYSTUP S VNITRNIM ZAVITEM
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kaZdy SDR 11) podle DVGW - pracovni

list GW 335 A2/ A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

MEDIUM: Voda
PROVOZNi TLAK: Voda PN10 %@
PROVOZNi TEPLOTA: do 20 °C '“ )
el &3
DN Vnéjsi primér trubky-0 [mm] Vyrobek ¢. -—-'"-u...d-_
15 20x 1/2" 03.261.28.2001 v
20 25x 1/2° 03.261.28.2501
25 32x1/2" 03.261.28.3201
32 x 3/4" 03.261.28.3202
32 40 x 3/4" 03.261.28.4002
40 50 x 3/4" 03.261.28.5002
50 63x1° 03.261.28.6303
65 75x1° 03.261.28.7503
75x11/4" 03.261.28.7504
75x11/2° 03.261.28.7505
80 90x1“ 03.261.28.9003
90x 11/4" 03.261.28.9004
90x11/2" 03.261.28.9005
90x 2" 03.261.28.9006
110 1M0x 1" 03.261.28.11003
110x11/4" 03.261.28.11004
10x11/2" 03.261.28.11005
110x 2" 03.261.28.11006

MozZnost technickych zmén. _



gEl]I]I]I]iEk OPERNA POUZDRA PRO PLASTOVE TRUBKY

OPERNA POUZDRA PRO PLASTOVE TRUBKY Z MATERIALU PE 80, PE 100 A PE-XA

Opérna pouzdra z mosazi

- Trubkova fada 5, SDR 11

Vnéjsi priimér trubky x tlouska stény [mm] Vyrobek ¢.

20x 1,9 60 03.354.75.2019
25x2,3 65 03.354.75.2523
32x2,9 70 03.354.75.3230
40 x 3,7 75 03.354.75.4037
50x 4,6 80 03.354.75.5046
63x5,8 90 03.354.75.6358

MozZnost technickych zmén.



